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PRODUÇÃO ESPECIAL AMTOOLS

PRECISA DE UM PERFIL ESPECIAL.
NÓS FAZEMOS.

BROCAS ESCALONDAS

BROCAS PONTO

MANDRIL

MANDRIL CÓNICA

FRESA CÓNICA

FRESA ESQUERDA

FRESA DE BARRIL

FRESA ROSCA T



Nomenclatura

Material Densidade Sigla

Aço rápido e Aço estrutural Rm < 500 N/mm² P1

Aço carbono e aço baixa liga Rm 500-700 N/mm² P2

Aço de média liga Rm 600-800 N/mm² P3

Aço de Alta liga Rm 800-1000 N/mm² P4

Aço ferramenta Rm 900-1200 N/mm² P5

Aço de alta resistência Rm 1200-1600 N/mm² P6

Aço inoxidável ferrítico Rm 400-700 N/mm² M1

Aço inoxidável austenítico (boa maquinação) Rm 500-750N/mm² M2

Aço inoxidável austenítico (média maquinação) Rm 550-850 N /mm² M3

Aço inoxidável martensítico Rm 650-950 N/mm² M4

PH stainless steel Rm 800-1250 N/mm² M5

Ferro fundido HB 150-250 K1

Ferro fundido nodular HB 150-350 K2

Ferro fundido austenítico HB 120-260 K3

Ferro fundido ADI HB 250-500 K4

Ligas de alumínio < 12% S N1

Ligas de alumínio > 12% Si N2

Ligas de cobre N3

Ligas de latão e ligas de bronze N4

Materiais plásticos N6 Fibra e compósitos N5

Superligas resistentes ao calor (HRSA) alta maquinação) HRC < 25 S1

Superligas resistentes ao calor (HRSA) (média maquinação) HRC 25-35 S2

Superligas resistentes ao calor (HRSA) (baixa maquinação) HRC 35-45 S3

Liga de titânio baixa (boa maquinação) S4

Liga de titânio alta (média maquinação) S5

Aço geral temperado HRC 50-56 H1

Aço de rolamento temperado HRC 54-62 H2

Aço ferramenta temperado HRC 60-65 H3

Aço inoxidável martensítico temperado HRC 50-56 H4

Ferro fundido temperado HRC 48-55 H5

Estratégia de Maquinação

Materiais Nº Navalhas

Topo

2 3 4 5

Revestimento

Angulo Helicoildal

10º 40º30º

Raio de Canto

ChanfroEsférico

0º

Operação

BAL
B

Pré-Acabamento

Pre-Acabamento

Acabamento

Acabamento

Norma Encabador

Refrigeração 

Ar

HA
DIN6535

Cilíndrico 

HB
DIN6535

Weldon 

Água/Óleo

PerfilLateral Topo Ribb

HSC TSCHPC

High Precision Cutting High Speed Cutting Trocoidal Speed Cutting

Tipo de Corte 

Optimização para material 

Optimizado

Eficaz

Adaptável 

41º
39º

Raio Teórico

Topo Raso

Helicoidal

Desbaste

Desbaste

6

87 109



Série RT1

RT  Esferica
  4 BAL

B

HA
DIN6535

HPC

39º
38º

Ø D1

L2

L1

L3 Ø D3Ø D2

Ref. Descrição D1 D2 D3 L1 L2 L3 Z

P1RT1000060R30N Fresa MD RT1 Ø 6x15x60-S6 6 5,5 6 60 15 9 4

P1RT1000061R30N Fresa MD RT1 Ø 6x20x90-S6 6 5,5 6 90 20 9 4

P1RT1000080R40N Fresa MD RT1 Ø 8x20x70-S8 8 7,5 8 70 20 12 4

P1RT1000081R40N Fresa MD RT1 Ø 8x25x100-S8 8 7,5 8 100 25 12 4

P1RT1000100R50N Fresa MD RT1 Ø 10x20x60-S10 10 9,5 10 60 20 15 4

P1RT1000101R50N Fresa MD RT1 Ø 10x30x100-S10 10 9,5 10 100 30 15 4

P1RT1000120R60N Fresa MD RT1 Ø 12x25x75-S12 12 11,5 12 75 25 18 4

P1RT1000121R60N Fresa MD RT1 Ø 12x40x110-S12 12 11,5 12 110 40 18 4

Parâmetros 
  de Corte



Série RT1

RT  Conica

Parâmetros 
  de Corte

  2-4 BAL
B

HA
DIN6535

HPC

39º
38º

Ø D1 Ø D1 Ø D3

L1

L2

L3

L4

Ref. Descrição D1 D3 L1 L2 L3 L4 α Z

P1RT1C00040R20N Fresa MD RT1C Ø 4x20x80-S6 3,8 6 80 26 20 39 3º 2

P1RT1C00060R30N Fresa MD RT1C Ø 6x30x100-S8 5,5 8 100 28 30 58 2º 4

P1RT1C00080R40N Fresa MD RT1C Ø 8x40x110-S10 7,5 10 110 28 40 68 2º 4



2-4

0º

BAL
B

HA
DIN6535

Série DT1C
Parâmetros 
  de Corte

Ø D1

Ø D2
L1

L2

L3

L4 Ø D3

DT  Conica HSC

Ref. Descrição D1 D2 D3 L1 L2 L3 L4 Raio α Z

P1DT1C00020R02N 2N Ø2x8x46x80-3º-Rc0.2-S6 2 1.8 6 80 8 2 46 0.2 3º 2

P1DT1C00020R03N 2N Ø2x8x46x80-3º-Rc0.3-S6 2 1.8 6 80 8 2 46 0.3 3º 2

P1DT1C00030R03N 3N Ø3x10x38x80-3º-Rc0.3-S6 3 2.8 6 80 10 3 38 0.3 3º 3

P1DT1C00030R05N 3N Ø3x10x38x80-3º-Rc0.5-S6 3 2,8 6 80 10 3 38 0.5 3º 3

P1DT1C00040R03N 4N Ø4x20x39x80-3º-Rc0.3-S6 4 3.8 6 80 20 6 39 0.3 3º 4

P1DT1C00040R05N 4N Ø4x20x39x80-3º-Rc0.5-S6 4 3.8 6 80 20 6 39 0.5 3º 4

P1DT1C00040R10N 4N Ø4x20x39x80-3º-Rc1-S6 4 3.8 6 80 20 6 39 1 3º 4

P1DT1C00050R05N 4N Ø5x25x34x80-3º-Rc0.5-S6 5 4.8 6 80 25 7 34 0.5 3º 4

P1DT1C00060R03N 4N Ø6x30x58x100-2º-Rc0.3-S8 6 5.5 8 100 30 8 58 0.3 2º 4

P1DT1C00060R05N 4N Ø6x30x58x100-2º-Rc0.5-S8 6 5.5 8 100 30 8 58 0.5 2º 4

P1DT1C00060R10N 4N Ø6x30x58x100-2º-Rc1-S8 6 5.5 8 100 30 8 58 1 2º 4

P1DT1C00060R15N 4N Ø6x30x58x100-2º-Rc1.5-S8 6 5.5 8 100 30 8 58 1.5 2º 4

P1DT1C00080R05N 4N Ø8x40x68x110-2º-Rc0.5-S10 8 7.5 10 110 40 9 68 0.5 2º 4

P1DT1C00080R10N 4N Ø8x40x68x110-2º-Rc1-S10 8 7.5 10 110 40 9 68 1 2º 4

P1DT1C00080R20N 4N Ø8x40x68x110-2º-Rc2-S10 8 7.5 10 110 40 9 68 2 2º 4



Série DT1

2-4

0º

BAL
B

HA
DIN6535

HSC

Parâmetros 
  de Corte

Ref. Descrição D1 D2 D3 L1 L2 L3 Raio Z

P1DT1000020R02N Fresa MD DT1 Ø2x8x60-Rc0,2-S6 2 1.8 6 60 8 2 0.2 2

P1DT1000020R03N Fresa MD DT1 Ø2x8x60-Rc0,3-S6 2 1.8 6 60 8 2 0.3 2

P1DT1000030R03N Fresa MD DT1 Ø3x10x60-Rc0,3-S6 3 2.8 6 60 10 3 0.3 3

P1DT1000030R05N Fresa MD DT1 Ø3x10x60-Rc0,5-S6 3 2.8 6 60 10 3 0.5 3

P1DT1000040R03N Fresa MD DT1 Ø4x15x60-Rc0,3-S6 4 3.8 6 60 15 4 0.3 4

P1DT1000040R05N Fresa MD DT1 Ø4x15x60-Rc0,5-S6 4 3.8 6 60 15 4 0.5 4

P1DT1000040R10N Fresa MD DT1 Ø4x15x60-Rc1-S6 4 3.8 6 60 15 4 1 4

P1DT1000041R03N Fresa MD DT1 Ø4x20x60-Rc0,3-S6 4 3.8 6 60 20 4 0.3 4

P1DT1000041R05N Fresa MD DT1 Ø4x20x60-Rc0,5-S6 4 3.8 6 60 20 4 0.5 4

P1DT1000041R10N Fresa MD DT1 Ø4x20x60-Rc1-S6 4 3.8 6 60 20 4 1 4

P1DT1000050R05N Fresa MD DT1 Ø5x15x60-Rc0,5-S6 5 4.8 6 60 15 5 0.5 4

P1DT1000060R03N Fresa MD DT1 Ø6x20x60-Rc0,3-S6 6 5.5 6 60 20 6 0.3 4

P1DT1000060R05N Fresa MD DT1 Ø6x20x60-Rc0,5-S6 6 5.5 6 60 20 6 0.5 4

P1DT1000060R10N Fresa MD DT1 Ø6x20x60-Rc1-S6 6 5.5 6 60 20 6 1 4

P1DT1000060R15N Fresa MD DT1 Ø6x20x60-Rc1,5-S6 6 5.5 6 60 20 6 1.5 4

P1DT1000080R05N Fresa MD DT1 Ø8x30x70-Rc0,5-S8 8 7.5 8 70 30 8 0.5 4

P1DT1000080R10N Fresa MD DT1 Ø8x30x70-Rc1-S8 8 7.5 8 70 30 8 1 4

P1DT1000080R20N Fresa MD DT1 Ø8x30x70-Rc2-S8 8 7.5 8 70 30 8 2 4

P1DT1000100R05N Fresa MD DT1 Ø10x40x80-Rc0,5-S10 10 9.5 10 80 40 10 0.5 4

P1DT1000100R10N Fresa MD DT1 Ø10x40x80-Rc1-S10 10 9.6 10 80 40 10 1 4

P1DT1000120R05N Fresa MD DT1 Ø12x45x90-Rc0,5-S12 12 11.5 12 90 45 12 0.5 4

P1DT1000120R10N Fresa MD DT1 Ø12x45x90-Rc1-S12 12 11.5 12 90 45 12 1 4

P1DT1000124R10N Fresa MD DT1 Ø12x55x90-Rc1-S12 12 11.5 12 90 55 12 1 4

Ø D1

Ø D2

L2

L1

L3

Ø D3

DT  Curta



Série DT1

2-4

0º

BAL
B

HA
DIN6535

DT  Longa

Parâmetros 
  de Corte

HSC

Ref. Descrição D1 D2 D3 L1 L2 L3 Raio Z

P1DT1000021R02N Fresa MD DT1 Ø2x8x80-Rc0,2-S6 2 1,8 6 80 8 2 0,2 2

P1DT1000021R03N Fresa MD DT1 Ø2x8x80-Rc0,3-S6 2 1,8 6 80 8 2 0,3 2

P1DT1000031R03N Fresa MD DT1 Ø3x10x80-Rc0,3-S6 3 2,8 6 80 10 3 0,3 3

P1DT1000031R05N Fresa MD DT1 Ø3x10x80-Rc0,5-S6 3 2,8 6 80 10 3 0,5 3

P1DT1000042R03N Fresa MD DT1 Ø4x15x80-Rc0,3-S6 4 3,8 6 80 15 4 0,3 4

P1DT1000042R05N Fresa MD DT1 Ø4x15x80-Rc0,5-S6 4 3,8 6 80 15 4 0,5 4

P1DT1000042R10N Fresa MD DT1 Ø4x15x80-Rc1-S6 4 3,8 6 80 15 4 1 4

P1DT1000051R05N Fresa MD DT1 Ø5x15x80-Rc0,5-S6 5 4,8 6 80 15 5 0,5 4

P1DT1000061R03N Fresa MD DT1 Ø6x30x80-Rc0,3-S6 6 5,5 6 80 30 6 0,3 4

P1DT1000061R05N Fresa MD DT1 Ø6x30x80-Rc0,5-S6 6 5,5 6 80 30 6 0,5 4

P1DT1000061R10N Fresa MD DT1 Ø6x30x80-Rc1-S6 6 5,5 6 80 30 6 1 4

P1DT1000061R15N Fresa MD DT1 Ø6x30x80-Rc1,5-S6 6 5,5 6 80 30 6 1,5 4

P1DT1000081R05N Fresa MD DT1 Ø8x40x100-Rc0,5-S8 8 7,5 8 100 40 8 0,5 4

P1DT1000081R10N Fresa MD DT1 Ø8x40x100-Rc1-S8 8 7,5 8 100 40 8 1 4

P1DT1000081R20N Fresa MD DT1 Ø8x40x100-Rc2-S8 8 7,5 8 100 40 8 2 4

P1DT1000101R05N Fresa MD DT1 Ø10x50x110-Rc0,5-S10 10 9,5 10 110 50 10 0,5 4

P1DT1000101R10N Fresa MD DT1 Ø10x50x110-Rc1-S10 10 9,6 10 110 50 10 1 4

P1DT1000121R05N Fresa MD DT1 Ø12x55x110-Rc0,5-S12 12 11,5 12 110 55 12 0,5 4

P1DT1000122R10N Fresa MD DT1 Ø12x55x110-Rc1-S12 12 11,5 12 110 55 12 1 4

Ø D2

L2

L1

L3

Ø D3Ø D1



Série T1

4-5 BAL
B

HA
DIN6535

T  Curta

HB
DIN6535

Parâmetros 
  de Corte

Ref. HA HB Descrição D1 D2 D3 L1 L2 L3 Raio Z

P1T10000060R05.. .N .W Fresa MD T1 Ø6x15X20x60-Rc0,5-S6 6 5,5 6 60 20 15 4 4

P1T10000080R05.. .N .W Fresa MD T1 Ø8x20X25x70-Rc0,5-S8 8 7,5 8 70 25 20 4 4

P1T10000100R10.. .N .W Fresa MD T1 Ø10x25X30x80-Rc1-S10 10 9,5 10 80 30 25 4 4

P1T10000120R10.. .N .W Fresa MD T1 Ø12x30X35x90-Rc1-S12 12 11,5 12 90 35 30 5 5

P1T10000160R10.. .N .W Fresa MD T1 Ø16x35X50x100-Rc1-S16 16 15,5 16 100 50 35 5 5

P1T10000200R10.. .N .W Fresa MD T1 Ø20x45X60x115-Rc1-S20 20 19,5 20 115 60 45 5 5

P1T10000201R10.. .N .W Fresa MD T1 Ø20x45X60x125-Rc1-S20 20 19,5 20 125 60 45 5 5

Ø D2

Ø D1 Ø D3

L1

L2

L3



BAL
B

HA
DIN6535

Série T1

T  Longa

4-5

HB
DIN6535

Ref. HA HB Descrição D1 D2 D3 L1 L2 L3 Raio Z
P1T1000006.. .0R05W .1R05N Fresa MD T1 Ø6x15X35x80-Rc0,5-S6 6 5,5 6 80 35 15 0,5 4
P1T1000008.. .0R05W .1R05N Fresa MD T1 Ø8x20X40x80-Rc0,5-S8 8 7,5 8 80 40 20 0,5 4
P1T1000010.. .0R10W .1R10N Fresa MD T1 Ø10x25X50x100-Rc1-S10 10 9,5 10 100 50 25 1 4
P1T1000012.. .0R10W .1R10N Fresa MD T1 Ø12x30X60x110-Rc1-S12 12 11,5 12 110 60 30 1 5
P1T1000016.. .0R10W .1R10N Fresa MD T1 Ø16x35X80x130-Rc1-S16 16 15,5 16 130 80 35 1 5
P1T1000020.. .0R10W .2R10N Fresa MD T1 Ø20x45X100x150-Rc1-S20 20 19,5 20 150 100 45 1 5
P1T1000020.. .1R10W .3R10N Fresa MD T1 Ø20x50X125x180-Rc1-S20 20 19,5 20 180 125 50 1 5

Parâmetros 
  de Corte

Ø D2

Ø D1 Ø D3

L1

L2

L3



PRODUTOS AMTOOLS

ALONGADOR ROSCADO

ALONGADOR REDUTOR ROSCADO

MÁQUINA TÉRMICA - L300

- CONESPORTA 

ALONGADOR PARA MACHOS

ALONGADOR ROSCADO HSS

ALONGADOR PORTA PINÇAS

ALONGADOR ROSCADO

ALONGADOR PARA ROCA



ALONGADOR PARA MACHOS

ALONGADOR PORTA PINÇAS

ALONGADOR ROSCADO (MANDRILAR)

ALONGADOR ROSCADO HSS

· Curtos (M5 até M24)

· Longos (M5 até M24)

· Outras Medidas (Especial)

Ø10 - M6

Ø12 - M6

Ø16 - M8

Ø20 - M10

Ø25 - M12

Ø32 - M16

com total de

100, 150, 200, 250, 300 e 400mm

· ER 16

· ER 20

· Para Cabeças de Mandrial M16xM18



ALONGADOR ROSCADO

ALONGADOR REDUTOR ROSCADO

ALONGADOR PARA ROCA

PORTA CONES

· M8xM8 - L40mm

· M10xM10 - L40mm

· M12xM12 - L40mm

· M16xM16 - L40mm

· M8xM8 - L60mm

· M10xM10 - L60mm

· M12xM12 - L60mm

· M16xM16 - L60mm

· M8xM6 - L40mm

· M10xM8 - L40mm

· M12xM10 - L40mm

· M16xM12 - L40mm

· M8xM6 - L60mm

· M10xM8 - L60mm

· M12xM10 - L60mm

· M16xM12 - L60mm

· HSK63A

· HSK50A

· BT/SK 40

Ø 52/63 - L50mm

Ø 66/80 - L50mm

Ø 52/63 - L100mm

Ø 66/80 - L100mm



Dados Técnicos:

· Tensão Noninal: 220 - 240 V

· Potência Nominal consumida: 3400 W

· Fluxo de ar: 230 l/min

· Temperatura na saída do bocal (aprox.): 20 - 660 ºC

· Regulador de temperatura: 1 a 9

· Exac�dão da medição de temperatura: na saída do bocal: +/- 5%

                                                                          na indicação: +/- 5%

Anéis:

· BT 30

· BT 40

· BT 50

· SK 40

· SK 50

· HSK 63

· HSK 100

· HSKE 40

· HSKE 50

· Ponteira Térmica MST

MÁQUINA TÉRMICA - L300



SISTEMAS DE APERTO

















MÁQUINA TÉRMICA





INDÚSTRIA 4.0

Os Armários inteligentes dão-nos um mundo de informações que nos permite em tempo real analisar o controle

da ferramenta evitando as ruturas de stock,  reduzindo  os tempos ina�vos das máquinas, criando relatórios diários 

de consumos por operários, máquina ou peça, que podem ser analisados. Permite gerir stocks de consignação em 

que o cliente pode ter a vantagem de pagar somente as ferramentas que consome por trabalho executado, logo só 

consome o indispensável evitando desperdícios em stocks que por vezes não volta a ter consumos tão rapidamente 

o que faz diminuir os custos por operação, etc..  

SISTEMA DE GESTÃO DE FERRAMENTAS



VANTAGENS

· Levantamento seguro de uma ferramenta com 3 simples toques no touch screen;

Relatório simples e intui�vo do estado do stock; · 

Eliminação de paragens de máquina por falta de stock de ferramentas;· 

Controle de ferramentas para afiação;· 

Análise rápida de ferramentas em falta através de acesso remoto;· 

Contabilização das ferramentas usadas por cada u�lizador;· 

Contabilização da u�lização dos instrumentos de medida por cada operador;· 

Controlo de custos de ferramentas associado a uma folha de obra / máquina;· 

Redução do espaço de armazenamento;· 

Redução de tempos no acesso a uma ferramenta por um u�lizador;· 

Rápido levantamento da ferramenta selecionada;· 

Redução de stock;· 

Sistema de alerta para stock mínimos;· 

Possibilidade de sugerir ferramenta equivalente caso esta exista em stock;· 

Possibilidade de atribuir células para o deposito de ferramenta usadas por u�lizador;· 

Possibilidade de atribuir um espaço das ferramentas para afiação.·   

GAVETAS

· Gavetas com 305 mm (comprimento) x 275 mm (largura);

Diferentes alturas à escolha, 29 mm, 79mm e 129 mm;· 

Diferentes combinações de divisórias interiores.· 

MEDIDAS:

· 68,5 mm      x 60 mm                x 29mm

137 mm       x 60 mm                x 29mm / 79mm / 129mm· 

137 mm       x 121 mm              x 29mm / 79mm / 129mm· 

137 mm       x 182 mm              x 29mm / 79mm · 

137 mm       x 305 mm              x 29mm / 79mm· 

275 mm       x 60 mm                x 29mm / 79mm / 129mm· 

275 mm       x 305 mm              x 29mm / 79mm / 129mm· 

275 mm       x 121mm               x                             / 129mm· 



FLEXIBILIDADE

· O armazém é completamente configurável pelo administrador; 

Os tabuleiros têm 3 opções em altura;· 

Cada tabuleiro pode ir até um máximo de 20 divisórias;· 

O armário tem capacidade até 204 tabuleiros (altura mínima);· 

Possibilidade do u�lizador criar os seus próprios tabuleiros;· 

Possibilidade de gerir / controlar itens isolados (1 pas�lha ou 1 cx de 10 pas�lhas);· 

O armazém controla todas as células de armazenagem, que podem ir até 4000 ar�gos;· 

O código, nome, descrição, etc... são configuráveis pelo u�lizador;· 

O armazém é controlado através de ecrã tác�l ou por acesso remoto.· 

SOFTWARE

· O so�ware foi concebido com a úl�ma tecnologia;

So�ware rápido, expansível e facilmente integrável com novas opções; · 

O sistema é baseado no Windows XPEmbedded e servidor SQL;· 

O so�ware permite uma rápida e efe�va gestão do armazém, de uma forma simples e intui�va;· 

O so�ware é altamente flexível para ir de encontro às necessidades do cliente;· 

Acesso ao sistema através de cartão de código de barras ou de nome e password;· 

Suporta mul�lingue;· 

O sistema permite a introdução de informação detalhada de cada produto;· 

Produtos por categoria e sub-categorias;· 

Possibilidade de introduzir o mesmo produto em várias categorias;· 

Gestão de produtos equivalentes;· 

Alerta automá�co de stock mínimos;· 

Registo de movimentos de stock, com pesquisas personalizadas e relatório das operações;· 

Backup diário automá�co.· 



DIMENSÕES
· Peso: 500Kg

· Bandeja: 300mm x 306mm c/ altura 30mm, 80mm, 130mm

· Qt. Bandejas: 204 altura 30mm, 102 altura 80mm, 66 altura 130mm

· Carga máxima (bandeja única): 6/8Kg cargas diferentes a pedido.

· Fonte de Energia: 100-240Vac – 50/60Hz

· Exigência de energia: 1 Kw

· Cer�ficação: CE 



SUPORTES & PLAQUETES

Sistemas de Furação: T-A®

TA® ProSistemas de Furação: 

GEN3SYS ® XT ProSistemas de Furação: 

APXSistemas de Furação: 

4TEX®Sistemas de Furação: 

Soluções de Roscagem



Sistemas de Furação: ®GEN3SYS  XT PRO
® ®Broca Pastilhada Intermutável de alta penetração | GEN3SYS  XT | GEN3SYS  XT Pro

· Até mais 40% de vida ú�l com o novo design para aplicações em aço;

· Aumento das taxas de penetração com uma nova tecnologia de pas�lhas;

· Sistema de furação rápida;

· Suporte robusto com refrigeração interna que permite uma maior vida ú�l da ferramenta e um ó�mo acabamento.

Sistemas de Furação: ®T-A
® ®Broca Pastilhada Intermutável | GEN2 T-A  | Original T-A

· Excelente tamanho de furo e acabamento e o�mização na evacuação de limalhas;

· Pas�lhas intermutáveis eliminando o afiamento;

· Suportes de grande resistência e vida ú�l;

· Grande intervalo de diâmetros com bons acabamentos. 

1 1.00mm - 35.00mmFuração entre : 10 xD

9.50mm - 1 14.48mmFuração entre : 32 xD



Sistemas de Furação: APX™
Sistema de Furação Profunda | Grande Diâmetro

· Sistema modular de alta performance;

· Fornece máxima durabilidade e estabilidade;

· Desenhado para trabalhar com altos avanços;

· O�mização da curva de potência das máquinas CNC.

33.00mm - 1 01 .60mmFuração entre :

Sistemas de Furação: ®4TEX
Sistema de Furação Intermutável | Metal Duro 

· Maior rigidez do suporte e maior confiabilidade;

· Evacuação de limalhas fornecida pelos dois furos de refrigeração cruzados;

· Melhoria do tamanho do furo e maior volume de refrigeração;

· Aumento da vida ú�l da ferramenta devido ao design das plaquetes de 4 lados.

12.00mm - 47.00mmFuração entre :



Soluções de Roscagem
Metal Duro e Indexável | AccuThread™ 856 | AccuThread™ T3 | ThreadMills USA

A linha de produtos de roscagem desenvolveu-se numa linha abrangente de ferramentas de alta precisão que 

oferece excelente produ�vidade com níveis excepcionais de vida ú�l e precisão de roscas. 

Esta linha de produtos de roscagem foi especialmente desenhada para fornecer ao cliente uma ampla gama de 

opções.

High Production Performance 

AccuThread™ 856 Solid Carbide
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Economic Solutions 

ThreadMills USA™ Solid Carbide

Hard Materials or Deep Threads 

AccuThread™ T3 Solid Carbide

Through Tool Coolant

ThreadMills USA™ Extended Length

Heavy Duty 

AccuThread™ 856 Solid Carbide

Port-Specific

AccuThread™ 856 Extended Length
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D
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Á

V
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Bolt-in Style 

AccuThread™ 856 Indexable

Weldon Pin Style 

AccuThread™ 856 Indexable

Shell Mill Pin Style 

AccuThread™ 856 Indexable



MANDRILAMENTO



MANDRIS AJUSTÁVEIS



MESAS MAGNÉTICAS MODELARES

SÉRIE  - RETIFICAÇÃOPMF

SÉRIE  - EROSÃOPMG

SÉRIE PLM-T 

ELEVADORES MAGNÉTICOS

SÉRIE  - FRESAGEMPCC

SÉRIE  e  - FRESAGEMPSP PRP

SÉRIE  - FRESAGEMPZP

M A G N E T I C S



SÉRIE  - FRESAGEMPCC
· Polos quadrados de 50x50 mm; 

· Força magné�ca maior que 350Kg por polo; 

· Tecnologia electro permanente sem deformações devidas a subidas das temperaturas; 

· Aperto sem alterações devido a auto-ajuste dos polos; 

· Sem magne�smo residual; 

· O fluxo controlado previne a magne�zação das ferramentas; 

· As peças a maquinar podem ser maiores do que o tamanho da mesa; 

· A combinação de magnetos múl�plos permite que haja diferentes tamanhos de mesa;

· Podem serem feitos por medida diferentes tamanhos de cabos de ligação.

Aperto de peças maquinadas de médias ou grandes dimensões.Uso:

M A G N E T I C S



Aperto de peças maquinadas de médias ou grandes dimensões.Uso:

SÉRIE  (standard) e  (redonda) - FRESAGEMPSP PRP
· Polos quadrados de 50x50 mm; 

· Força magné�ca maior que 350Kg por polo; 

· Tecnologia electro permanente sem deformações devidas a subidas das temperaturas; 

· Aperto sem alterações devido a auto-ajuste dos polos; 

· Sem magne�smo residual; 

· O fluxo controlado previne a magne�zação das ferramentas; 

· Profundidade de fluxo: 12mm; 

· As peças a maquinar podem ser maiores do que o tamanho da mesa; 

· A combinação de magnetos múl�plos permite que haja diferentes tamanhos de mesa, pequenos ou grandes.

SÉRIE  - RETIFICAÇÃOPMF
· Com polo de arremesso 0.5+1.5 mm;

· Alta força de aperto magné�co uniforme até 120 N/cm²;

· Refrigerante e estrutura à prova de água;

· Fácil de a�var e desa�var:

· Alta precisão sem resíduos magné�cos.

Geral, íman de moagem de baixo perfil.Uso:

SÉRIE  (módulos magnéticos de dupla face) - FRESAGEMPZP
· Com dupla face de aperto lateral; 

· Auto-aperto; 

· Super�cie de aperto do topo/base podem ser controladas por diferentes canais; 

· Polos quadrados de 70x70 mm; 

· Força magné�ca maior que 690Kg por polo; 

· Sem deformação devido ao aumento da temperatura; 

· Sem magne�smo residual; 

· As peças a maquinar podem ser maiores do que o tamanho da mesa;

· A combinação de magnetos múl�plos permite que haja diferentes tamanhos de mesa.

Aperto de peças maquinadas de médias ou grandes dimensões.Uso:

M A G N E T I C S



SÉRIE  - EROSÃOPMG
· Força de aperto elevada devido a uma construção desenvolvida, corpo em aço estável;

·  Controlador ON/OFF;

·  Polo de arremesso 4mm ST e 2mm com estra NdFeB entre polos;

·  Força de aperto magné�co uniforme até 180 N/cm²;

·  Altura do campo magné�co: 10mm / Placas de 3mm.

Ø40  Ø300~Peças de difícil aperto que requerem potência elevada.Uso:

Manipulação de placas para chapas finas. Empilha placas até 10mm.Uso:

SÉRIE  - ELEVADORES MAGNÉTICOSPLM-T 
·  Design especial permite a profundidade de fluxo controlada;

·  Alto poder com profundidade de fluxo superficial, especificadamente desenhada para 

   empilhamento de chapas finas;

·  Alta capacidade com baixa profundidade de fluxo.

PRP

PLM-T

PSP

PMF

M A G N E T I C S



ESTRUTURAS MAT 4x90º

ESTRUTURAS TWIN 4x90º

PIRÂMIDE SC

BLOCK-SC

0-MAK

ARNOLD MAT

ARNOLD CLASSIC

ARNOLD TWIN

 SCARNOLD

ACESSÓRIOS

PRENSAS DE PRECISÃO



ARNOLD TWIN
· As prensas Twin de alta precisão são capazes de amarrar duas peças em simultâneo;

· Aptas para trabalhar na ver�cal e horizontal;

· Janelas laterais para facilitar a limpeza no interior da prensa;

· Possíveis posições de trabalho: apoiadas sobre a base, lateral ou ver�cal;  

·  | .Arnold Twin Hidráulica Arnold Twin Hidráulica com regulador

ARNOLD CLASSIC
· As prensas Classic de alta precisão conseguem uma força de amarre até 80 kN;

· Design monobloco: evita deformações durante alta pressão e confere grande robustez; 

· Possibilidade de trabalho com bocas mecanizadas segundo exigência da geometria da peça; 

· .Arnold Classic Mecânica/Hidráulica  Arnold Classic Mecânica/Hidráulica com regulador de potência|

ARNOLD MAT
· As prensas MAT de alta precisão mantém constante a sua longitude independentemente do 

   tamanho da peça;

· Design monobloco: evita deformações durante alta pressão e confere grande robustez;

· Adequadas para u�lização em centros de maquinação ver�cais e horizontais; 

·  | .Arnold MAT Mecânica Arnold MAT Hidráulica

Força de amarre: 25 / 40 / 50 kN

Força de amarre: 25 / 40 / 50 / 80 kN

Força de amarre: 25 / 40 / 50 kN

Força de amarre: 25 / 40 / 50 kN

ESTRUTURAS / MAT 4x90º  TWIN 4x90º
· Estrutura monobloco de apoio para quatro prensas colocadas a 90º;

· As prensas são amarradas e alinhadas no cubo central;

· Com esvaimento especial para a evacuação de limalhas;

· Contém os elementos de alinhe e amarre necessários para a montagem das prensas;

· Material: Ferro fundido nodular, estabilidade em tempo e absorve as vibrações.

Força de amarre: 25 / 40 / 50 kN 4 PRENSAS



ARNOLD 5X MECHANIC
· Equipado com um intensificador mecânico de alta pressão;

· Janelas laterais para facilitar a limpeza no interior da prensa;

· Possibilidade de trabalhar com bocas mecanizadas segundo exigência da geometria da peça;

· Versão M (com regulador de potência opcional);

· Versão L (com regulador de potência e maior campo de amarre em comparação com a M).

PIRÂMIDE SC
· Estrutura para colocar três prensas SC em máquinas de 5 eixos;

· Desenhada para superar os ângulos que a máquina não consegue chegar;

· Material: Aço. 

ACESSÓRIOS

Força de amarre: 30 kN

Força de amarre: 10 - 35 kN 5 PRENSAS

+50 opções

Estriada Prismá�ca Precisão Pas�lhas Escalonada Dentada Hidráulica

ARNOLD SC 5X
· As prensas SC são compactas, altas e auto-centrantes de grande precisão, ideais para o 

   amarre de peças redondas;

· Equipado com um eixo mecânico sem alta pressão;

· Pontos de lubrificação que permitem ter a prensa sempre em excelentes condições de uso;

Força de amarre: 10 - 35 kN



BLOCK-SC
· Pratos está�cos e auto-centrantes;

· Indicado para amarre automá�co de grandes séries de peças pequenas ou médias;

· Construção de aço de alta resistência é compacto e hermé�co;

· Altura mínima permite um excelente uso em máquinas mul�-eixo, com acessibilidade a todas

   as faces da peça, facilitando o uso de ferramentas curtas.

0-MAK
· Sistema de posicionamento e amarre, rápido, simples e preciso;

· Permite reduzir ao mínimo os tempos de mudança de peça ou ferramenta, aumentando o 

   tempo de trabalho da máquina, o que se torna ideal para salvar tempo e custos;

· O alto poder de amarre e distribuição evitam vibrações e aumenta a vida ú�l das ferramentas;

· Simplicidade + Precisão + Rapidez = Redução de custos.  

Força de amarre: até 20 kN

Força de amarre: até 50 kN



FRESAS SÉRIE SUS

FRESAS SÉRIE ALU

FRESAS SÉRIE G-TAC

FRESAS SÉRIE COMPO

FRESAS SÉRIE  DENTAL

FRESAS SÉRIE JJ - VERDE

FRESAS SÉRIE G - CINZA

FRESAS SÉRIE E - AZUL

FRESAS SÉRIE CBN

FRESAS SÉRIE HARD

FRESAS DIAMANTE

FRESAS



FRESAS SÉRIE  – Aços temperadosJJ - VERDE
Fresas para aço pré-tratado e temperado (até HRc70).

· Boa resistência ao desgaste por reves�mento PVD de alta qualidade Si-based;

· Alta precisão na tolerância da aresta;

· Acabamento de super�cie de trabalho excelente;

· Excelente desempenho na fresagem de alta velocidade através de um grau ultrafino (0,2µm).

FRESAS SÉRIE  – Uso geralG - CINZA
Fresas para vários materiais (até HRc52), aço pré-tratado, aço carbono, aço para moldes.

· Ó�mo para vários materiais devido ao reves�mento JCRO;

· Alta precisão na tolerância da aresta;

· Maior capacidade de choque devido ao uso de um grau fino (0,5 µm).

2 3 4

FRESAS SÉRIE  – Aços pré-tratadosE - AZUL
Fresas para vários materiais (até HRc52), aço pré-tratado, aço carbono, aço para moldes.

· Boa resistência ao desgaste por reves�mento PVD de alta qualidade Si-based;

· Ferramentas projetada para trabalhar em áreas amplas;

· Maximização nos custos de fabricação com um preço baixo dos produtos;

· Maior capacidade de choque devido ao uso de um grau fino (0,5 µm).

2 3 4

FRESAS SÉRIE  – Maquinação precisa e alta durezaCBN
O�mizado para fresagem de super�cies espelhadas de aços temperados (HRc72).

· Fresa PCBN para acabamento preciso (±5µm) de aço temperado (HRc52~72);

· Maior vida ú�l da ferramenta através de PCBN de alta qualidade.

Vários ângulos de navalha para a melhor qualidade!

Navalha 30º - fresagem de moldes temperados  |  Navalha 0º - fresagem de faces espelhadas

2 4Ø0.2  Ø6~
52~72
HRC

CBN

Ø0.1  Ø25~
52

HRC
JCRO

Ø0.2  Ø20~
52

HRC
BLUE
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FRESAS SÉRIE  – Aços temperadosHARD
Fresas para aço pré-tratado e temperado (até HRc62).

· Boa resistência ao desgaste por reves�mento PVD de alta qualidade Si-based;

· Alta precisão na tolerância da aresta;

· Acabamento de super�cie de trabalho excelente;

· Excelente desempenho na fresagem de alta velocidade através de um grau ultrafino (0,2µm).

2 3 4 6 8

FRESAS  – GrafiteDIAMANTE
O diamante CVD é um cristal puro, que fornece propriedades idên�cas a um cristal de 

diamante. Aplicamos a mais recente tecnologia de reves�mento CVD que não possui 

tensão residual na super�cie para aumentar a vida ú�l da ferramenta.

· Alta resistência e desempenho ao maquinar grafite;

· Múl�pla linha de produtos.

2 3 4 6

FRESAS SÉRIE – Aço Inox e ligasSUS 
Fresas para aço de liga, SUS, liga da base de Ti / Ni, Inconel e materiais duros para cortar.

· Excelente controlo de limalha;

· Excelente acabamento da super�cie devido ao bom escoamento de limalhas;

· Navalha 42º desenhada para alta velocidade e condições de avanço;

· Maior capacidade de choque devido ao uso de um grau fino (0,5µm).

3 4 5

FRESAS SÉRIE – Alumínio e não ferrososALU 
Fresas para alumínio, liga AL, materiais não ferrosos e não metálicos.

· Grau WC aplicado para excelente acabamento superficial;

· Com o reves�mento RTAC, a vida ú�l da ferramenta dura 2x mais;

· Minimização da deformação da aresta através da dupla aresta e do escoamento de limalhas;

· Maior capacidade de choque devido ao uso de um grau fino (0,5µm).

2 3
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FRESAS SÉRIE – Alumínio e não-ferrosos   G-TAC 
Fresas para alumínio, liga de alumínio, cobre, liga de cobre, CFRP, GFRP, fibra de vidro/carbono, 

materiais não ferrosos e não metálicos.

· O reves�mento Tetrabond TAC proporciona um excelente acabamento da super�cie através

   da alta dureza e baixa fricção;

· Maior capacidade de choque devido ao uso de um grau fino (0,5µm).

2 3 4 6 8

FRESAS SÉRIE  – Para uso dentário DENTAL
Moagem CAD/CAM.

· Fresas de frisos esférica para �tânio, cobalto-crómio;

· Fresas esféricas reves�das a diamante para zircônia;

· Fresas de frisos esférica para PMMA & WAX;

· Fresas diamante através de electro deposito.

1 2 3

FRESAS SÉRIE  – Materiais compósitosCOMPO
Fresas para CFRP, GFRP, cobre, liga de cobre, fibra de vidro/carbono, materiais não ferrosos 

e não metálicos.

· Perfeito  para fresagem de vários materiais compósitos;

· Excelente resistência ao desgaste, devido ao reves�mento de alta dureza;

Ø0.5  Ø12~ 2 3 4 6 8 1612

· Minimização do reves�mento de diamante na aresta de corte, evitando a deformação da mesma.

Ø0.1  Ø12~G-TAC
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FERRO HSS - EBG

FERRO HSS/MD - EBGV

FERRO HSS/MD - EBGR

ROCA MODELAR - CPHX

ROCA MODELAR - EBGR

ROCA MODELAR - EBGV

ROCAS MODELARES E FERROS 



ROCA MODELAR - EBGR
Excelente ferramenta para SEMI-ACABAMENTO e ACABAMENTO. 

· Diâmetros: Ø8 - Ø32

· Plaquete WPR: Raio 4.0, 5.0, 6.0, 8.0, 10, 12.5

ROCA MODELAR - EBGV
Excelente ferramenta para SEMI-ACABAMENTO e ACABAMENTO. 

· Diâmetros: Ø8 - Ø32

· Plaquete WPV / WPB: Raio 0.5, 1.0, 2.0, 3.0, 4.0

ROCA MODELAR - CPHX
Excelente ferramenta para ACABAMENTO lateral/chão.

· Diâmetros: Ø13 - Ø40

· Plaquete CPHX05: Raio 1.0

· Plaquete CPHX08: Raio 1.0

SOLUÇÕES LMT-KIENINGER
A economia é e con�nua a ser um fator importante para o sucesso, e com um bom desempenho, 

a economia potencial aumentará significa�vamente. 

Os requisitos em relação ao acabamento na fabricação de moldes e matrizes são a 

confiabilidade do processo, a boa qualidade da super�cie e a vida ú�l da ferramenta.

· Cabeças Modelares | Ferros HSS | Ferros MD

Ferramentas para Fresagem

P M K H

P M K N S H 23 4

2 3 4 5

P M K S H 2



P M K S H

P M K N S H

FERRO MD - (com respiga)EBGR 
Excelente ferramenta para SEMI-ACABAMENTO e ACABAMENTO. 

· Diâmetros: Ø6 - Ø32

· Plaquete WPR: Raio 4.0, 5.0, 6.0, 8.0, 10, 12.5

FERRO MD - (com respiga)EBGV 
Excelente ferramenta para SEMI-ACABAMENTO e ACABAMENTO. 

· Diâmetros: Ø8 - Ø32

· Plaquete WPV / WPB: Raio 4.0, 5.0, 6.0, 8.0, 10, 12.5

2

2

FERRO MD - (para 5 eixos)EBGR 
Excelente ferramenta para SEMI-ACABAMENTO e ACABAMENTO. 

· Diâmetros: Ø6 - Ø16

· Plaquete WPR: Raio 4.0, 5.0, 6.0, 8.0, 10, 12.5

P M K S H 2

FERRO HSS - (cónico)EBGR 
Excelente ferramenta para SEMI-ACABAMENTO e ACABAMENTO. 

· Diâmetros: Ø6 - Ø32

· Plaquete WPR: Raio 4.0, 5.0, 6.0, 8.0, 10, 12.5

P M K S H 2



P M K S H

FERRO HSS - (com respiga)EBGV 
Excelente ferramenta para DESBASTE e SEMI-ACABAMENTO.

· Diâmetros: Ø12 - Ø32

· Plaquete WPB / WPV: Raio 4.0, 5.0, 6.0, 8.0, 10, 12.5

FERRO HSS - (com respiga)EBG 
Excelente ferramenta para DESBASTE e SEMI-ACABAMENTO.

· Diâmetros: Ø12 - Ø32

· Plaquete WPR: Raio 4.0, 5.0, 6.0, 8.0, 10, 12.5

2
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MONO SERIES

UNO

SLIMLINE Z

RED SCREW ARBOR

DETa-1 PORTA PINÇAS

CABEÇA ANGULAR - HALF

TIPO - 2 PEÇAS

ALONGADORES TÉRMICOS

FMH -TIPO RÍGIDO

CONES



DETa-1 PORTA PINÇAS
· O uso de apenas seis pinças permite o uso de ferramentas com diâmetros entre de 2,5 a  

   13 mm;

· Pinças elás�cas de 2mm;

· Capacidade de refrigeração interna.

 

CABEÇA  ANGULAR - HALF
· Cabeça Angular de 90º;

· Facilidade de instalação;

· Disponível com todos os �po de travamento;

· Furação - Ø 1 -20  mm;

· Machos - M2 -M16  mm;

TIPO - 2 PEÇAS
· Sistema modular permite grande versa�lidade;

· Cone base disponível em: E32-E40-E50 / HSK63-HSK100 / BT40 - Bt50 / SK40 - Sk50;

· Ponteiras térmicas de  Ø 3~12  mm;

· Diversos comprimentos;

· Refrigeração interna ou externa.

ALONGADORES TÉRMICOS
· Alongador em metal duro que permite alcançar profundidades externas sem perder precisão; 

· Comprimento máximo 445 mm;

· Encabadouro - Ø 10 - 42  mm;

· Ferramenta permi�da - Ø 3~25  mm.

4 TIPOS
PONTEIRAS

Ø36 ~
1.8KG~

LEVE

1 1 1
VARIAÇÕES

7600
VARIAÇÕES



FMH -TIPO RÍGIDO
· Alongador an�-vibratório p/ rocas Ø 50 - 100 mm;

· Núcleo do alongador em metal duro;

· Permite duplicar a vida ú�l da ferramenta;

· Grande estabilidade.

MONO SERIES
· Modelo integrado, que tem excelente precisão, rigidez e balanceamento;

· Mono 3º - Sistema tradicional com 3º de inclinação;

· Mono Curve - Sistema desenvolvido para 5 eixos, onde a estabilidade do cone 

   duplica em relação ao Mono 3º. 

 

UNO
· Cone com precisão de 1 micro;

· Aplicações ultra precisas;

· Aplicações de super acabamento;

· Ø 3 - 3,175 - 4 mm.

SLIMLINE Z
· A�nge o mais alto desempenho em material duro e pesado com capacidade de 

   remoção de material;

· Ø 8 ~25 mm;

· Cone refrigerado exteriormente.

3500
VARIAÇÕES

0.5
µm

1
µm



RED SCREW ARBOR
· Permite a melhor performance no uso de cabeças roscadas, sejam de metal duro integral 

   ou de pas�lhas;

· Encabadouro em metal duro.

A MST é uma marca Japonesa com uma vasta gama de soluções, tais como Porta

Pinças, Cabeças Angulares, Alongadores Térmicos, Pinças, Ponteiras, entre outras 

demais gamas. 

O seus cones térmicos são produzidos em Aço Inox e não como as demais soluções 

do mercado.

Na MST encontra qualidade, precisão, versa�lidade e excelente aperto.

O QUE PODE ENCONTAR NA MST



SPINDLES - MODULAR + MOTOR

CABEÇAS -  / HES-510 HES-810

CONTROLADOR - E3000

CONTROLADOR - EMAX EVOLUTION

CONTROLADOR - ESPERT 500

PUNHOS -  SÉRIE IMPULSE

RETIFICADORES & SPINDLES



SPINDLES NAKANISHI
A Nakanishi desenvolveu uma tecnologia de alta velocidade, cul�vada desde a sua fundação, 

para atender a diversas aplicações, como o sub-spindle de máquinas e maquinação spindle 

de alta velocidade de máquinas de mesa. Com a tecnologia ultra-precisa de alta velocidade 

de rotação necessária para a maquinação micro-precisa, a NSK con�nua sempre a evoluir 

oferecendo soluções oportunas para o cliente.

SPINDLE (PEÇA ÚNICA)MOTOR 
· Tipo peça única em diâmetros: Ø30 / Ø25 / Ø20mm;

Composto por Pinça / Kit Arbor + Spindle Motor + Motor Cord + Controlador; ·  

SPINDLE MODULAR
· Tipo modular disponível em diâmetros: Ø30 / Ø25 / Ø20mm;

Composto por Pinça / Kit Arbor + Spindle + Motor + Motor Cord + Controlador;· 

Necessita de motor; · 

MOTOR MODULAR
· Motor para Spindle Modular;

MAX 80,000
-1

min

MAX POWER
350w

MAX 80,000
-1

min

MAX POWER
350w

MAX 80,000
-1

min

MAX POWER
350w

+

Tornos CNC e  Máquinas especiais 



PUNHOS - SÉRIE IMPULSE
· Melhor escolha para a re�ficação de alta precisão, porque possui rotação suave, sem desgaste 

   ou vibração, mesmo quando a velocidade do motor é alta;

· Incorpora um motor de ar especial. A velocidade do motor permanece estável mesmo sob 

   cargas variáveis. O punho inclui silenciador.

· Séries: NSP-601 | NA45-400 | NA45-230 | NA90-230 

MAX. 60,000
-1

min

PONTEIRA+ +CONTROLADOR MOTOR

RETIFICADORES NAKANISHI 
As máquinas Nakanishi são conhecidas especialmente na indústria artesanal e na ferramentaria 

de joalheria, áreas onde as máquinas de polimento e re�ficação de alta precisão exigem 

trabalho preciso e cuidadoso. O alto desempenho das máquinas Nakanishi, é compa�vel 

com várias aplicações e é assim avaliado como um produto de alta qualidade.

Trabalho manual preciso e cuidadoso

Ponteira

Motor

Controlador

Ponteira com Motor
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Adaptador Motor



CABEÇAS DE ALTA FREQUÊNCIA
O seu centro de maquinação irá transformar-se num centro de maquinação de alta velocidade.

Spindle runout 1µm: ó�mo para maquinação de alta precisão, maior vida ú�l das ferramentas;

Rolamentos cerâmicos: maior vida ú�l dos rolamentos e alta rigidez em cortes pesados;

Motor sem escova: livre de manutenção e maior vida ú�l, graças à ausência de poeira nas 

escovas de carvão para o rolamento. Compa�vel: BT, HSK-A, IT e NT 

CABEÇA - HES-810
-1 · 0,000 min máxima velocidade sem rotação do Spindle principal do centro de maquinação, 

   virtualmente sem vibração, ultra alta precisão;

· BT, NT, HSK A63 and ST tapers estão disponíveis;

· Motor sem escova de alta velocidade e Spindle de ultra precisão, permite alta velocidade de 

   maquinação com acabamento de super�cie ó�mo usando menos de Ø2mm fresas e brocas.

CABEÇA - HES-510
-1· 5,000 - 50,000 min ;

· Max. output 340W;

· Menos de Ø2mm furação e fresagem com acabamento de super�cie excelente;

· BT, NT, CAT, IT, HSK A e ST taper estão disponíveis; 

· Haste reta é o novo alinhamento.

MAX 50,000
-1

min

MAX 80,000
-1

min

MAX POWER
340w

MAX POWER
350w

Centros de usinagem e Fresadoras



FRESAS SÉRIE CBN 

FRESAS SÉRIE PCD  

FRESAS SÉRIE – DIAMANTEDIA 

FRESAS  SÉRIE  – M STANDARD

FRESAS  SÉRIE  – PREMIUMM...H

FRESAS SÉRIE  – ALUMÍNIOAL

FRESAS



FRESAS  SÉRIE  – ESFÉRICAS M STANDARD
Fresas para aços, aços pré-endurecidos, aços inoxidáveis, �tânio, alumínio e plás�co.

· Fresas de topo esférico;

· Fresas com reves�mento MUGEN que con�nua a evoluir com base no reves�mento TiAlN;

· O reves�mento MUGEN reduz o desgaste da ferramenta;

· Ó�mo para fresagem 3D.

FRESAS  SÉRIE  – TOPO RASO M STANDARD
Fresas para aços, aços pré-endurecidos, aços inoxidáveis, �tânio, alumínio e plás�co.

· Fresas de topo raso;

· Fresas com reves�mento MUGEN que con�nua a evoluir com base no reves�mento TiAlN;

· O reves�mento MUGEN reduz o desgaste da ferramenta;

· Adequado para fresagem de áreas estreitas e profundas. 

FRESAS  SÉRIE  – PREMIUMESFÉRICAS M...H
Fresas para aços pré-endurecidos, aços inoxidáveis e �tânio.

· Fresas de topo esférico;

· O reves�mento MUGEN PREMIUM é um reves�mento TiAlN especializado em aços 

   endurecidos.

· Ó�mo para fresagem 3D.

2 3

FRESAS  SÉRIE  – PREMIUMTOPO RASO M...H
Fresas para aços pré-endurecidos, aços inoxidáveis, ligas de resistência ao calor e �tânio.

· Fresas de topo raso;

· O reves�mento MUGEN PREMIUM é um reves�mento TiAlN especializado em aços 

   endurecidos.

· Adequado para fresagem de áreas estreitas e profundas.

2 4

2 3

2 4

Ø0.05  Ø 10~
<55
HRC

Ø0.1  Ø 10~
<55
HRC

P HM N

P HM N

Ø0.05  Ø6~
<68
HRCHM N

Ø0.1  Ø6~
<65
HRCHM N

P

P



FRESAS  SÉRIE  – ALUMÍNIOTOPO RASO AL
Fresas para alumínio, cobre, resina e plás�co.

· As formas da ferramenta projetadas para cada material de trabalho diferenciam a qualidade 

   e a precisão da fresagem;

· Ângulo para melhor qualidade de corte e ao bom escoamento de limalhas ampliada para 

   fresagem de alta eficiência.

Ø 1  Ø 12~

FRESAS SÉRIE CBN 
Fresas para aços pré-endurecidos.

· Fresas de nitreto cubicboron;

· Fornece rugosidade de super�cie estável mesmo após a fresagem de 30 peças;

· Fresas de úl�ma geração com design único, u�lizando as caracterís�cas do CBN com alta 

   dureza e resistência térmica e tecnologia de re�ficação.

FRESAS SÉRIE PCD 
Fresas para materiais muito frágeis.

· Fresas de diamante policristalino;

· Geometria de ferramenta única torna a super�cie estável;

· O design atualizado da aresta da ferramenta torna a super�cie estável de alta qualidade.

Ø0.1  Ø 1~

FRESAS SÉRIE – DIAMANTEDIA 
Fresas para grafite, silicone, liga de alumínio e materiais frágeis．

· Fresas reves�das a diamante, aumenta a vida ú�l da ferramenta;

· O design de pescoço longo é adequado para a fresagem de áreas estreitas e 

   profundas.

 

2Ø0.2  Ø6~

3

DIA

PCD

4 61 2 3CBN Ø0.03  Ø 1~
<68
HRC

4 62

N

H
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CARATERÍSTICAS DAS FRESAS NS TOOL

Excelente aresta de corte
A aresta de corte afiada realiza uma excelente super�cie, mesmo com uma profundidade de corte de 0,01 mm no corte 

de acabamento. Um exemplo, a queda de grãos de metal duro sinterizado é dificilmente observada na aresta da fresa 

NS TOOL, como mostrado nas figuras abaixo.

 

Fresa NS TOOL Fresa Rival

Reves�mento MUGEN
Mesmo com reves�mento à base de TiAlN, o reves�mento MUGEN possui excelentes caracterís�cas de dureza HV 3.400 

e temperatura de oxidação de 1.100°C. Traz alta rigidez e lubricidade para a fresagem de aços temperados (60HRC), aços 

pré-temperados, ferros macios e cobres. Também se adapta a qualquer �po de refrigeração, como solúvel em água, óleo, 

sopro de ar e névoa de óleo, é um reves�mento poderoso que se aplica a quaisquer materiais e �pos de refrigeração.

 

Material: STAVAX 52HRC (SUS420J2) | Fluído solúvel em água | Tempo de corte: 132min |Comprimento do corte 150m
-n: 10,000min ¹ | Vf: 1,500mm/min | ap: 0.1mm × ae: 0.2mm

Fresa NS TOOL

MRB230 R1x10

Tool Wear: 0.087mm

Fresa Rival

Tool Wear: 0.136mm

Material: Cobre | Fluído solúvel em água | Tempo de corte: 5hr44min |Comprimento do corte 365m
-n: 12,000min ¹ | Vf: 1,200mm/min | ap: 0.2mm × ae: 0.3mm

Fresa NS TOOL

MRB230 R1x6

Tool Wear: 0.028mm

Fresa Rival

Tool Wear: 0.095mm



Macho Máquina - SÉRIE ZEN-P

Macho Máquina - SÉRIE SP-VA

Macho Máquina - SÉRIE SL+VA

Macho Máquina - SÉRIE LS-INT-S-PT

Macho Máquina - SÉRIE SP

Macho Máquina - SÉRIE PH-SP

Macho Máquina - SÉRIE AL+SP/AL-SP

Macho Máquina - SÉRIE ZET-B

MACHOS



Macho Máquina - SÉRIE  - Uso geralSP
Adequado para maquinação de furos cegos em materiais com limalhas médias/grandes.

Graças às suas caraterís�cas, oferecem uma performance superior no rosqueamento 

interrompido e na maquinação de furos com abertura. 

Macho Máquina - SÉRIE   - Materiais difíceis de maquinarPH-SP
Adequado para aços duros até 38HCR, tais como aços de alto carbono, aços de liga forjada, 

aços refinados termicamente e die steels.

Macho Máquina - SÉRIE   - AlumínioAL+SP/AL-SP
Garante rosqueamento consistente mesmo em áreas de alta velocidade de corte, em peças 

forjadas de ligas leves, como fundições de alumínio.

Este macho resolve problemas como o travamento e entupimento de navalhas e roscas.

Macho Máquina - SÉRIE   - Ligas de TitânioZET-B
Este macho de navalha espiral é desenhado especialmente para ligas de �tânio (que 

contenham �tânio como principal componente na sua composição), é um macho sólido, leve 

e resistente a altas temperaturas.

P

38
HRCP

N

SP



Macho Máquina - SÉRIE  - Aços NiqueladosZEN-P
Macho de ponta espiral com níquel como composição principal, tem maior resistência à 

corrosão e maior resistência ao calor comparando a aços.

Macho Máquina - SÉRIE  - Aço Inox (furo cego)SP-VA
Mais adequado para aços inoxidáveis, pegajosos e que tendem a endurecer, assim como 

aços cromados e aços molibdênios, para furos cegos. 

Macho Máquina - SÉRIE  - Aço Inox (furo passante)SL+VA
A alta tenacidade e precisão deste macho obtém o máximo desempenho nos centros de 

maquinação e de ferramentas de alta precisão, para furos passantes.

Macho Máquina - SÉRIE LS-INT-S-PT (BSTP)  - Águas 
Com navalhas espirais esquerdas baixas reduz o torque de corte.

Adequado para materiais pegajosos como aços inoxidáveis   e aços de cromo molibdênios.

S

P M

P M

P



CARATERÍSTICAS DOS MACHOS YAMAWA

No marco do desenvolvimento da tecnologia de corte, os machos estão a tornar-se cada vez mais 

importantes. Fornecendo desempenho consistente e confiável, os machos YAMAWA atendem aos 

requisitos dos usuários.

 

Machos de navalha espiral esquerda
“A geometria mais eficiente para furos passantes.”

-

Os machos de navalha espiral esquerda representam um 

desenvolvimento de machos com navalha espiral pon�aguda,

conseguindo uma extração e controlo de limalhas mais suave,

 o que resulta em maior vida ú�l da ferramenta, maior 

consistência no desempenho e maior velocidade de corte. 

Esta geometria aplica-se a machos YAMAWA para furos 

passantes. 

Machos de navalha espiral
“A primeira escolha para um furo cego.”

-

Os machos de navalha espiral são recomendados para 

furos cegos, pois o design da navalha ajuda a evacuar as 

limalhas para fora do furo.  Este �po de macho é adequado 

para maquinação de furos cegos em materiais de limalhas 

médias / grandes. Graças às suas caraterís�cas, oferecem

uma performance superior no rosqueamento interrompido 

e na maquinação de furos com abertura. 

Machos de navalha reta
“O básico.”

-

Estes machos normalmente produzem uma quan�dade 

mínima de limalhas, sendo assim adequado para 

maquinação de furos cegos e passantes. 

As navalhas retas estriadas representam a primeira 

escolha para trabalho manual. 

Machos de navalha espiral pon�aguda
“A geometria convencional para furos passantes.”

-

Os machos de navalha espiral pon�aguda são adequados 

para a maquinação de furos passantes e oferecem um 

desempenho consistente graças ao seu design bastante 

robusto.



SÉRIE - COUNTER BORE

SÉRIE - CHAMFER

SÉRIE - MILLING CUTTERS

SÉRIE - UFO FAMILY

SÉRIE - SAW BLADES

SÉRIE - SPOT/CENTER DRILL

FERRAMENTAS INDEXÁVEIS



SÉRIE - UFO FAMILY
Inovador e patenteado design de plaquetes poligonais cónicas que alcançam maior precisão de 

centralização. Os suportes para estas plaquetes podem ser u�lizados em diferentes gamas, ou 

seja, mais de 400. Estes suportes estão disponíveis em diferentes  diâmetros e comprimentos. 

· T-slot, Thread Milling, Taper Pipe Reamer, Radius, Double Corner, Concave Radius ,Chamfer, 

   Dovetail, Circlip, Back Boring, Gear Machining.

2Ø9.5  Ø80~

T-SLOT CUTTER

Diâmetro:

10/11/12/13/14/15/18/19/20/23/24 

25/28/29/30/32/35/40/50/60/80

Espessura:

0.5 ~ 8.0

FULL PROFILE THREAD MILLING

Diâmetro:

10/12/15/20

Tipo:

ISO/UN/BSW

DOUBLE CORNER RADIUS

Diâmetro:

9.8/11.8/19.8

Raio:

0.5/0.75/1.0/1.25/1.5/2.0

CONCAVE RADIUS

Diâmetro:

20

Raio:

1.0/1.25/1.5/2.0

PARTIAL PROFILE THREAD MILLING

Diâmetro:

12/15/20/25

Tipo:

ISO/BSW

RADIUS INSERT

Diâmetro:

20

Raio:

0.5/0.75/1.0/1.25/1.5/2.0/2.5/3.0

CHAMFER INSERT

Diâmetro:

9.5/11.8/14.8

Ângulo:

45º

CIRCLIP INSERT

Diâmetro:

20

Espessura:

1.1/1.3/1.6/1.85/2.15/2.65/3.15/4.15

DOVETAIL INSERT

Diâmetro:

20

Ângulo:

45 º /60 º

Subs�ua a sua forma de trabalhar,
do  para o . tradicional indexável

Alta estabilidade e baixa força de corte. 

4 6 8

O Cônico Ideal - Design Poligonal
Esta plaquete única UFO é projetada com um perfil de poligonal cônico para o�mizar a estabilidade e precisão. É ó�ma para 

posicionamento central com uma grande variedade de diferentes opções quando falamos de plaquetes, para não falar que é 

fácil de mudar e fácil de alcançar uma boa tolerância.

 

Aplicações
8 diferentes �pos de aplicação estão disponíveis na família UFO: 



SÉRIE - SAW BLADES
O sistema patenteado de fixação indexável garante rigidez da plaquete, o que 

melhorará a vida ú�l da plaquete e do disco. Esta serra traz uma maior velocidade 

que irá gerar uma maior produ�vidade.

· Saw Blades, T-slot Transformer, Side Milling Cu�er, Disc Milling Cu�er.

Ø50  Ø300~

SÉRIE -  / SPOT CENTER DRILL
Uma excentricidade muito precisa de ± 0,01mm que melhora a vida ú�l da ferramenta. 

Plaquete de metal duro com geometria única melhora a resistência da ponta.

A precisão central do Spot Drill ™ salvará as brocas e machos de quebrar.

· Spot Drill 390 System, Center Drill 390 System.

Ø1.6  Ø6~

SÉRIE - COUNTER BORE
Design patenteado com �ra de metal duro na cabeça para melhorar a vida ú�l da 

ferramenta. 

Mais econômico com plaquete de 4 arestas. O Counter Bore 4 em 1 reduz o processo 

de fresagem de 4 etapas para 2 etapas.

· Counter Bore, Counter Bore com Chanfre, 4 in 1 Counter Bore.

M3  M36~

SÉRIE - CHAMFER
O escareador indexável com plaquete de metal duro pode ser usado em todos os 

�pos de máquinas, incluindo máquina de furação, ferramenta manual elétrica, etc. 

O design exclusivo patenteado "�ra de metal duro" melhora a vida ú�l da ferramenta.

· Indexable Chamfer King, DoveTail & Chamfer Milling Cu�er, Corner Rounding Cu�er.

Ø4  Ø110~

4 6 8 1612 20 24 26 28 30 34 40

Ø8  Ø16~



SÉRIE - MILLING CUTTERS 
Projetados especialmente para fresagem superficial eficiente. Como exemplo, as plaquetes do 

disco de 16 arestas reduzem dras�camente o custo da ferramenta, enquanto as ferramentas 

desta série conseguem  produzir a velocidade relâmpago, o que faz reduzir o tempo de 

maquinação e aumentar a produ�vidade do cliente.

· Dovetail Milling Cu�ers, Aluminium Alloy Face Milling Cu�er, Combimaster Toolholders.

Ø40  Ø300~

Indexável

Tradicional

Ferramentas Indexáveis
Com muitos anos de experiência no desenvolvimento de ferramentas de corte indexáveis, a Y.T., tem vindo a desenvolver 

produtos patenteados de furação que fazem a subs�tuição do clássico macho HSS ou Metal duro, spot drill, couter bore e 

chanfre em ferramentas indexáveis. Estas ferramentas indexáveis colocam-se à prova nos atuais desafios da indústria e 

resolvem os velhos problemas como a falta de eficiência e a melhoria da vida ú�l da ferramenta, o que trás a melhor 

solução e serviço aos clientes.

A Y.T. também é capaz de fornecer várias soluções personalizadas para os seus clientes.

Subs�tua ainda hoje a sua clássica forma de trabalhar para a inovação das ferramentas indexáveis e usufrua de alta

estabilidade e baixa força de corte.

CARATERÍSTICAS DAS FERRAMENTAS Y.T.



ROCA - XMR01

PM-4HFRESA SÉRIE - 

SUBROCA SÉRIE - 

BROCA SÉRIE - 1588SL

ROCA MODELAR / FERRO - APKT

ROCA MODELAR - SPKW

SDMTROCA MODELAR - 

RDKWROCA MODELAR - 

SOLUÇÕES DE CORTE ZCC-CT 



ROCA MODELAR - RDKW
Excelente ferramenta para ...

· Diâmetros: Ø16 - Ø32

· Plaquete RDKW: Raio 

ROCA MODELAR - APKT
Excelente ferramenta para DESBASTE.

· Diâmetros: Ø17 - Ø21 - Ø26

· Plaquete APKT: Raio 0.8, 1.2, 1.6

SOLUÇÕES ZCC-CT
Usufruindo da úl�ma tecnologia na produção, a ZCC-CT produz ferramentas de corte de alta 

qualidade e alta performance. A extensa gama de produtos inclui plaquetes indexáveis de 

metal duro (com e sem reves�mento), plaquetes indexáveis feitas a par�r cermet, CBN, PCD e 

cerâmicas, ferramentas de metal duro e rocas modelares. 

Pesquisa e desenvolvimento são uma grande prioridade da marca. 

Ferramentas para Fresagem

P M K H

P M K

ROCA MODELAR - SPKW
Excelente ferramenta para DESBASTE.

· Diâmetros: Ø16 - Ø80

· Plaquete SPKW06: Raio 0.8

· Plaquete SPKW09: Raio 1.2

· Plaquete SPKW13: Raio 2.0

P M K H 2 3 5 6 7



ROCA MODELAR - SDMT
Excelente ferramenta para ...

· Diâmetros: Ø25 - Ø35

· Plaquete SDMT: Raio 

ROCA - LNKT
Excelente ferramenta para ...

· Diâmetros: Ø50 - Ø100

· Plaquete SDMT: Raio  

FRESA SÉRIE - PM-4H
· Para maquinação de aços até um máx. de 55HRC e ferro fundido para ligas resistentes ao calor;

· Aresta de corte sólida com alta rigidez para altas velocidades de corte e taxas de avanço;

· Diâmetros 3.0-12.0mm.

P M K

P M K 5 6

P M K H



P M K

BROCAS SÉRIE - SU
· Para maquinação de aços e aços inoxidáveis em alta velocidade;

· Maior vida ú�l da ferramenta com o reves�mento AITIN;

· Diâmetros 0.9-20.0mm (3xD, 5xD, 8xD);

· Corte especial para ferro fundido com ferro dúc�l e ferro fundido maleável (SU-K).

2

BROCAS SÉRIE - 1588SL
· Para maquinação de aços, metais não-ferrosos, aço inoxidável e ligas resistentes ao calor;

· Dupla margem para alta precisão e maquinação estável;

· Design especial da navalha para menos fricção e um bom escoamento da navalha;

· 10xD, 12xD, 15xD, 20xD, 30xD;

· Corte especial para ferro fundido com ferro dúc�l e ferro fundido maleável (1588SL-K).

2P M K N S



ROCA MODELAR - PEMT

ROCA MODELAR - BOMT

ROCA MODELAR - AOMT UOMT/

ROCAS MODELARES



ROCA MODELAR - BOMT
Excelente ferramenta para DESBASTE e PRÉ-ACABAMENTO.

· Diâmetros: Ø16 - Ø35

· Plaquete BOMT: Raio 0.4, 0.8, 1.6, 2.0, 3.1

· Plaquete BOCT: Raio 0.4 e 0.8

· Plaquete ZOMT: Raio 0.4

· Plaquete BODT: Raio 0.8 e 2.0

ROCA MODELAR - AOMT  UOMT/
Excelente ferramenta para DESBASTE e PRÉ-ACABAMENTO.

· Diâmetros: Ø10 - Ø20

· Plaquete AOMT: Raio 0.2, 0.4, 0.8, 1.6

· Plaquete UOMT: Raio Teórico 1.0

· Plaquete AOCT: Raio 0.4

ROCA MODELAR - PEMT
Excelente ferramenta para DESBASTE e PRÉ-ACABAMENTO.

· Diâmetros: Ø20 - Ø66

· Plaquete PEMT: Raio Teórico 2.5

SOLUÇÕES INNOTOOL 
A geometria de design das cabeças roscadas e plaquetes da INNOTOOL garante um trabalho 

excelente em máquinas de baixa potência e, que muitas vezes, os dados de corte podem ser 

aumentados consideravelmente devido à ação de corte suave.

A INNOTOOL oferece um serviço excelente e rápido para soluções especiais.

· Rocas Modelares: PEMT | BOMT | AOMT/UOMT

Ferramentas para Fresagem

P M K N S H

P M K N S H

P M K H

2 3 4
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MÁQUINAS E ACESSÓRIOS

CONE

FRESAS

ACESSÓRIOS

MÁQUINA  TÉRMICA

MÁQUINA  MEDIÇÃO

BALANCIAMENTOMÁQUINA  



MÁQUINA TÉRMICA

MÁQUINA MEDIÇÃO

MÁQUINA 
BALANCIAMENTO

FRESAS

CONES



PRENSAS DE FIXAÇÃO

CONCEITO DE FIXAÇÃO



PRENSAS DE FIXAÇÃO



CONES







 

Brevemente

Novidades 



CONES - PLAQUETES - FRESAS



O sistema inteligente de ferramentas da Pokolm possui a solução ideal para si, desde o 
adaptador até a roca ou até mesmo pas�lhas ou fresas em metal duro, com diferentes 
geometria e reves�mentos. Através da nossa parceria, a AMTOOLS, proporciona-lhe a 
solução perfeita para o �po de trabalho a realizar.

1 - Baseworx

2 - Planworx

3 - Mirrorworx

Ferramentas de Supercie

10 - VDGT

11 - VCGT

Ferramentas para materiais não ferrosos

4 - Slotworx

5 - Adew

15 - Quadworx

Ferramentas para maquinação 
Lateral e a cheio com topo Raso

19 - Doubletriga

Ferramentas para Cópia
Com topo Raso

16 - Trigaworx

17 - Slotworx HP

15 - Quadworx

4 - Slotworx

Ferramentas Alto Avanço

12 - Uniworx

13 - Waveworx

14-Esferica de 4 Navalhas

Ferramentas Esféricas

8 - Fiworx

9 - XDHW | XDHT

Ferramentas em Losango

18 - Uniworx Plus

Ferramentas Com Raio
de Alto Avanço

6 - Spinworx

7 - Plaquetes com Raio

Ferramentas para Cópia

CONES - PLAQUETES - FRESAS



A AMTOOLS confia também na experiência e conhecimento da Pokolm 
sobre plaquetes.
Exis�ra, com certeza, uma solução que se enquadre perfeitamente no 
que procura.

Spinworx

Slotworx

Finworx

Quadworx

CONES - PLAQUETES - FRESAS



SK

HSK

BT

Basta escolher a forma de conexão e dimensão da estrutura para o �po 
de máquina em uso e encontrara a soluçado certa para si.
Os cones são então categorizados de acordo com o �po e tamanho 
de conexão.

CONES



PLAQUETES



A Polcomm fabrica ferramentas de corte para maquinação de aço, aço 
inoxidável, ferro fundido, ligas resistentes ao calor, materiais não 
ferrosos e aço endurecido. 
As nossas ferramentas destacam-se pela alta precisão e excelente 
desempenho. 
A combinação certa de alta tecnologia, materiais e reves�mentos produz 
ferramentas que têm um impacto significa�vo no aumento das 
capacidades de produção e redução de custos.

120º -135º 108º 90º 60º 80º 55º 75º 86º 35º 80º 90º 85º 82º 55º

PLAQUETES



FRESAS



A linha de produtos WEDCO inclui os programas padrão “Premium” e “Silver” em 
fresas, que diferem nas caracterís�cas do material e reves�mento, bem como o 
programa “Drill” em brocas. 
A nossa parceria permite que coloquemos a disposição do cliente, maioritariamente , 
ferramentas para a maquinação de grafite de elevada qualidade que ajudam na 
op�mização do tempo de trabalho, permi�ndo a redução de custo por parte do cliente.

FRESAS



FRESAS - BROCAS - MACHOS



A colaboração AMTOOLS e NACHI permite-nos levar até si um gama de 
Brocas, Fresas para Inox e Machos com extrema qualidade e alta performance, 
ajudando-o, assim, e ser mais produ�vo nos seus projecto.

Realçamos também a linha de micro fresagem disponibilizada e comprovada
pelo mercado como sendo um produto de excelência.

De certo que se experimentar ficará sa�sfeito.

FRESAS - BROCAS - MACHOS



Fresa para Inox
VANTAGENS

· Maior escoamento de limalha;

Mais performance de arrefecimento aumentado a eficiência e longevidade da · 

ferramenta; 

Força de corte reduzidada por via do menor contacto entre a ferramenta e a · 

limalha;

Menor desgaste;·

Macho Hyper Z Spiral / Hyper Z Point
VANTAGENS

· Mais eficiente a baixa e média velocidade;

Geometria permite maior estabilidade; · 

Compa�vel com uma ampla gama de materiais·

Menor desgaste;·

Maior resistência ao calor e baixa fricção;·

·Material, geometria e reves�mento proprietário.

Brocas AquaREVO
VANTAGENS

· Op�mizada para metais duros;

Zona de corte direita; · 

Menos stress de furação;· 

Menor desgaste e maior resistência;·

Novo reves�mento altamente resistente a oxidação;·

Super�cie de corte mais suave e maior escoamento de limalha;·

 

Broca AquaREVO Oil-Hole

VANTAGENS

· Canal de refrigeração op�mizado para fluidos;

Geometriade canal «Revo Power Cooler»; · 

·Excelente escoamento de limalha, refrigeração e lubrificação.

Compa�vel com uma ampla gama de materiais, como metais duros e Inox;·

·Fluxo de refrigerante 2 vezes maior que o «normal», com maior fluxo e 

velocidade;

FRESAS - BROCAS - MACHOS



Brocas Aqua EX FLAT
VANTAGENS

· Topo Razo;

Rigidez elevada; · 

Design Compacto;· 

Alta Eficiência e precisão;·

Estabilidade em alto avanço mesmo em super�cies curvas;·

Maior resistência ao calor e a desgaste;·

Op�mizada para furos inferiores a 1D;·

 

Broca AQUA Drill EX 3 

VANTAGENS

· 3 Navalhas;

Maior precisão; ·

Elevado equilíbrio da ferramenta ·

Menor desgaste;·

Maior resistência ao calor e baixa fricção;·

·Material, geometria e reves�mento proprietário;

·Op�mizada para furos até 5D;

FRESAS - BROCAS - MACHOS





Rua da Indústria Metalúrgica nº 603-B | 2430-528 Marinha Grande
Telefone: +351 244 560 456 | geral@amtools.pt

Rua Frei Caetano Brandão, 387 R/C | 3720-265 Oliveira de Azeméis
Telefone: +351 256 247 650 | geral.norte@amtools.pt
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